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;é | Przygotowanie podtoza
/ o Podtoze musi by¢ suche i gtadkie, wolne od luznych elementéw, kurzu, brudu, ttuszczu, wosku i silikonu. Aby osiagna¢ maksymalng przyczepno$¢, powierzchnie niechtongce nalezy

oczyscic alkoholem (etanolem, alkoholem izopropylowym).

o Maty samoprzylepne (SA) moga by¢ stosowane zaréwno do podtozy chtonacych, jak i niechtonacych, np. ptyta gipsowo-kartonowa, surowa ptyta wiérowa, MDF lub gtadki mur,
przy czym sugerujemy klejenie do podtozy niechtonacych.

o W przypadku mat z serii MultiStyle (MS) zalecamy, aby podtoza porowate lub silnie chtonace, jak np. mur, ptyty gipsowo - kartonowe lub surowe ptyty widrowe, zagruntowac przed
obrébka. Alternatywa moze by¢ zastosowanie naszego kleju dyspersyjnego SIBUKLE D22 HV jako $rodka odpowiedniego dla wykonania podktadu.

o W przypadku mat bez kleju z serii STRUCTURE-LINE (SL) i DECO-LINE (DM) takze polecamy stosowanie naszego kleju dyspersyjnego SIBUKLE D22 HV w przypadku porowatych lub
silnie chtongcych podtozy jak np. mur, ptyty gipsowo - kartonowe i surowe ptyty wiérowe.

o W przypadku niechtongcych podtozy napigcie powierzchniowe powinno wynosic¢ co najmniej 38 dyn (informacja przemystowa!). W przypadku aplikacji produktu na wklestych lub
wypuktych podtozach bezwzglednie wymagane jest mechaniczne mocowanie krawedzi maty.

Klejenie

o Idealna temperatura klejenia waha sig w przedziale od +10 st. C do +30 st. C. Maty dekoracyjne musza by¢ wczesniej poddane aklimatyzacii,

to znaczy przed obrdbka doprowadzone do temperatury pokojowej (uniknigcie tworzenia sig skroplin na powierzchni klejoney).

Nasze produkty ulegajg rozszerzalnosci cieplnej o ok. 0,7 mm mierzone na dtugosci 1 m przy wzroscie temperatury o 10 st. C.

Z reguty powinna zosta¢ zachowana ok. 2-3 mm fuga dylatacyjna na koncu kazdej maty.

Przy wysokiej temperaturze otoczenia, jak réwniez przy duzych wahaniach temperatury, nalezy zwigkszy¢ fuge dylatacyjna lub wybra¢ mniejszy format maty.

Unikac tworzenia sig pgcherzy powietrza; stosowac rgczny watek gumowy Sredniej twardosci o szerokosci ok. 170 mm.

W przypadku samoprzylepnych mat dekoracyjnych (SA) $ciagna¢ powoli folie ochronna od spodu, nie dotykaé przy tym powierzchni klejacej i docisngé mate mozliwie mocno do

podtoza. Maksymalna przyczepnos¢ zostanie osiagnigta po 24 godz. w temperaturze pokojowej.

o Maty strukturalne dostarczone w postaci zrolowanej, po otrzymaniu nalezy rozprostowaé poprzez utozenie na ptaskiej powierzchni na minimum 24 godziny.
Dodatkowe obciazenie (np. za pomoca podktadki z kartonu) utatwi rozprostowanie.

o Montaz mat SIBU powinien nastapic - jesli to mozliwe - w ciagu 18 miesigcy od zakupu (za wyjatkiem mat przeznaczonych do klgjenia na prasie).

Klej SIBUKLE D22HV (klej dyspersyjny bez rozpuszczalnika)

o Obszar zastosowania: klej SIBUKLE D22 HV jest szczegdinie polecany do klejenia produktéw SIBU na chtonacych, ptaskich podtozach, jak drewno, sklejka, ptyta wiérowa,
ptyty gipsowo-kartonowe, beton lub gtadki mur.

o UWAGA: klej SIBUKLE D22 HV nie jest przeznaczony do klejenia mat na powierzchniach niechtongcych, jak ptytki, tworzywa sztuczne, metale, szkto itd.

o Obrdbka: klej nanies¢ wytacznie na gruntownie oczyszczona powierzchnig za pomoca szpachelki (rodzaj szpachelki podano przy kazdym z produktéw). W temperaturze otoczenia
pomiedzy 20 st. C a 35 st. C, naniesiong warstwe kleju nalezy podda¢ dziataniu powietrza przez odczekanie 20—50 minut.

o Im wyzsza temperatura otoczenia, tym krotszy jest czas napowietrzania.

o Test dotykowy: po rozprowadzeniu kleju szpachelka maksymalny czas napowietrzania zostaje osiagniety, gdy warstwa klejaca nie przyczepia sie do palcéw!

o Sktadowanie: w oryginalnie zamknigtych pojemnikach klej moze by¢ przechowywany do 12 miesigcy od daty dostarczenia. Przechowywa¢ w temperaturze powyzej 0 st. C.
Chroni¢ przed mrozem w przeciwnym wypadku klej straci swoje wtasciwosci i nie bedzie nadawat sig do uzytku!

Klejenie na prasie

o Maty dekoracyjne bez kleju (NA) z serii DECO-LINE, LEATHER-LINE, STRUCTURE-LINE, ACRYLIC-LINE i SibuGlas (za wyjatkiem kilku produktéw) moga by klejone na prasie przy wykorzystaniu

— dostepnych na rynku klejow, np. Rakoll Express 50, Leifa PV/H, Synturit Rapid. Podtoze musi by¢ chtonace (MDF, ptyta widrowa itp.).

o Przy zastosowaniu tego wariantu obrébki moga by¢ wykorzystane dostgpne w handlu obrzeza z tworzywa sztucznego, aluminium lub drewna. Klejenie na prasie zapobiega normalnemu rozszerzaniu
sig naszych mat dekoracyjnych wskutek dziatania podwyzszonej temperatury.

o Aby maty dekoracyjne nadawaty sie do klejenia na prasie, musza by¢ wcze$niej odpowiednio przygotowane od strony spodniej w zaleznosci od grubosci materiatu albo poprzez dodatkowy proces
produkceyjny, albo przez szlifowanie wykonane we wiasnym zakresie (przy uzyciu papieru Sciernego - granulacja 80).

o Podczas klejenia na prasie strukturalnych mat dekoracyjnych (seria STRUCTURE-LINE, LEATHER-LINE i ACRYLIC-LINE) migdzy ptytg prasujaca a strong dekoracyjng maty nalezy umie$ci¢ porowata
mate gumowa o Sredniej twardosci i grubosci ok. 5 mm. Dzigki temu osigga sie réwnomierne roztozenie nacisku i unika jednoczesnie powstawania niepozadanych uszkodzen na powierzchni
powodowanych przez czastki brudu dostajace sie przypadkowo migdzy ptyte prasujaca a matg. W przypadku klejenia za pomoca prasy gtadkich mat dekoracyjnych z serii DECO-LINE o grubosci
1 mm nie polecamy stosowania porowatej maty gumowej. Mogtaby spowodowac optyczny efekt nieregularnosci na powierzchniach lustrzanych. Aby otrzymaé efekt idealnie gtadkiego lustra, prosze
skiada¢ zapytania o maty dekoracyjne majace grubos¢ 2 mm.

o Jesli wskutek transportu lub warunkéw magazynowych mata nie posiada wolnej od zagniecen lub pofatdowan folii ochronnej, wéwczas musi ona zosta¢ usunigta przed rozpoczgciem procesu klejenia
na prasie. Sita nacisku prasy powinna wynosi¢ 2 kg/cm? (0,2 N/mm?), temperatura ok. 45 st. C, czas prasowania to ok. 10 minut. Proces klejenia materiatu przeciwpreznego i maty dekoracyjnej
powinien zosta¢ przeprowadzony w jednym cyklu roboczym. Jako materiat przeciwprezny stosuje sig powszechnie dostepne ptyty HPL.

o Podczas klejenia maty na surowa ptyte wiérowa o grubosci 16 mm najlepsze rezultaty zostaty osiagnigte przy wykorzystaniu polistyrenowej ptyty o grubosci 1,0 mm jako materiatu przeciwpreznego.

o Po przeprowadzeniu procesu Klejenia nalezy pozostawi¢ maty utozone warstwowo do ostygnigcia przez noc (ok. 16 godzin). Aby najwyzej utozona mata mogta sie réwniez ptasko wytozy¢, nalezy ja
przykry¢ ptyta o grubosci 19 mm.

o Montaz mat SIBU przeznaczonych do klejenia na prasie powinien nastapic w ciagu 2 — 6 miesigcy liczac od daty produkcji podanej na etykiecie. Szczegotowe informacje dotyczace maksymalnego

g okresu przydatnosci wszystkich produktéw SIBU do obrébki na prasie znajduja sie w ulotce dotaczonej do przesytki.

Oklejanie kolumn produktami bez kleju (NA)

Podczas klejenia mat na kolumnach nalezy uwzglednic¢ promien gigcia danego produktu SIBU (patrz wskazowki dotyczgce obrobki zawarte w katalogu Overview 2).
Jako pomoc w montazu sugerujemy zastosowanie dwustronnej tasmy klejacej do przymocowania koficéw maty.

Takze w tym przypadku nalezy pamigta¢ o pozostawieniu szczeliny dylatacyjnej o szerokosci 2—3 mm.

Wazne jest, ze jako obrzeze do mechanicznego przymocowania maty na krawedziach, stosowana jest np. listwa podtogowa tgczaca.

Przy zastosowaniu mat z serii MultiStyle na chtongcych podtozach, polecamy dodatkowo uzycie kleju SIBUKLE D22HV.

?

Ochrona wierzchniej warstwy

o Powierzchnie dekoracyjne naszych mat sg zabezpieczone przed uszkodzeniami folig ochronng. Warstwa ochronna powinna by¢ usunigta dopiero po zamontowaniu maty.
o Po usunieciu folii ochronnej nie wolno nakleja¢ na niezabezpieczong warstwe dekoracyjng maty zadnej ta$my klejacej!

Ciecie
o Maty SIBU z serii DECO-LINE o grubosci mniejszej niz 2 mm mozna cig¢ w prosty sposdb przy uzyciu noza do tapet. Wystarczy nacia¢ delikatnie powierzchnie i przetama¢ mate
wzdtuz nacigcia. W przypadku pozostatych mat, jak réwniez mat z serii DECO-LINE o grubosci do 3 mm sita nacisku podczas cigcia musi by¢ odpowiednio wigksza. W przypadku mat

samoprzylepnych (SA) oraz mat z serii PUNCH-LINE 3D (zaréwno wersja NA, jak i SA), po przetamaniu wzdtuz nacigcia, nalezy oddzielnie odcigc folig na spodzie maty. Prosze zawsze
uzywac ostrych nozy. W przypadku cigcia mechanicznego zalecamy wykorzystanie maszyn przeznaczonych do cigcia papieru lub forniru.

Sztancowanie (dziurkowanie)

o W przypadku mat o grubosci od 1 do 1,5 mm rekomendujemy cigcie za pomoca wykrojnikéw stalowych.




Wiercenie

o Wszystkie maty dekoracyjne SIBU moga by¢ nawiercane od strony dekoru.

Pitowanie

o W przypadku materiatu o grubosci do 1 mm: HW 280x3,2 / 2,2x30 Z60 / 12.46-18.08 WZ.

. W przypadku materiatu o grubosci wigkszej niz 1 mm: HW 250x3,2 / 2,2x30 Z40 / 19.63 WZ, HW250x3,2 / 2,2x30 Z40 / 19.63 FZ/TZ. Prgdko$¢ 6000 obrotéw/min. — predko$¢
posuwu do 25 m/min.
W przypadku mat z serii LEATHER-LINE: HW 255x2,8 / 2,0x30 Z80 / 10.01 FZ WZ. Predkos¢ 6000 obrotéw/min. — predkos¢ posuwu do 10 m/min.

. Najlepszy rezultat w przypadku mat z serii LEATHER-LINE uzyskuje sig przy uzyciu ptyty MDF (4 mm) od spodu i na gdrze, nizszej predkoSci posuwu i wyzszej predkosci obrotowej.

Frezowanie

o W przypadku materiatu o grubosci do 2 mm: frez o $rednicy 3 mm, predkos¢ obrotowa 12000 do 24000 obrotéw/min., predko$¢ posuwu do 20 m/min. Przy uzyciu frezarki
1-krawedziowej, lewoskretnej — czynno$¢ nalezy przeprowadzaé od strony dekoru.

o Przy uzyciu frezarki 2-krawedziowej, prawoskretnej — czynno$¢ nalezy przeprowadzac od strony polistyrenowego podktadu. W przypadku materiatéw o grubosci wiekszej niz 2 mm
nalezy stosowac¢ mniejszg predkos¢ posuwu i stosowac frezarki o wigkszej Srednicy frezu (6 mm).

Cigcie laserem

o Wszystkie maty dekoracyjne SIBU moga by¢ przycinane standardowymi rodzajami urzadzen do cigcia laserowego.
Predko$c cigcia zalezy od mocy lasera.

Nadruk

o W przypadku gtadkich powierzchni stosowac sitodruk i nadruk cyfrowy. W przypadku powierzchni ze strukturg mozliwe jest zastosowanie nadruku cyfrowego. Produkty z serii
MultiStyle umozliwiaja dokonanie nadruku cyfrowego (przydatnos¢ danego produktu patrz wskazowki zawarte w katalogu Overview 2). Aby umozliwi¢ Panstwu podjecie préby zadruku
oferujemy oryginalne wzory. Na zyczenie mozna zaméwic ulotke informacyjna.

Obrébka profili

o Przed zastosowaniem profile nalezy podda¢ aklimatyzacji, tzn. nalezy je doprowadzi¢ do temperatury pokojowe;.

o Ciecie nalezy przeprowadza¢ zawsze od strony wierzchniej warstwy. Aby uzyskac idealne potaczenie przy cigciu pod katem 45 stopni nalezy bezwzglednie przeprowadzaé proces
przy uzyciu pity.

o Podczas montazu profile nalezy wypozycjonowac tak, aby byta mozliwa rozszerzalno$¢ materiatu (2—3 mm) pod krawedzig maskujaca profila.

o Doktadne przeprowadzenie pozycjonowania jest konieczne, gdyz po naklejeniu profile nie moga by¢ uzyte ponownie.
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Czyszczenie/Konserwacja
Maty z serii DECO-LINE, STRUCTURE-LINE, ACRYLIC-LINE, PUNCH-LINE, PUNCH-LINE 3D: przy lekkim zabrudzeniu czy$ci¢ za pomoca miekkiej $ciereczki (wolnej od kurzu i brudu).

Nie stosowac $rodkéw $ciernych, srodkéw na bazie rozpuszczalnika lub czystego alkoholu!

LEATHER-LINE: powierzchnie skdrzane czy$ci¢ za pomoca zwyktego mydta w ptynie a nastgpnie usunac mydto wilgotng $ciereczka .

Powierzchnie imitujgce sztuczne futro: w przypadku lekkiego zabrudzenia powierzchnie mat LL Savanna, LL Marabu, LL Reggae, LL Eleganza odkurzy¢, przy silnym zabrudzeniu przetrze¢

wilgotng szmatkg.

o Rekomendujemy, aby powierzchnie z nadrukiem czyscic delikatnie przy uzyciu wody z niewielka iloscia mydta. Nie stosowac srodkéw $ciernych, do czyszczenia szkta lub podobnych.
Spiukac czysta woda. Sposob czyszczenia/konserwacji moze sig r6znic w zaleznosci od wymogow producenta kolorowego nadruku.

o Zestaw do polerowania przeznaczony dla serii ACRYLIC-LINE i powierzchni SibuGlas. Slady uzytkowania lub zarysowania na powierzchniach akrylowych mogg by¢ wielokrotnie usuwane

przy uzyciu zestawu do polerowania. Jednoczesnie dzigki takiemu zabiegowi na powierzchni tworzy sie warstwa ochronna. Zestaw zawiera: paste do polerowania, gabke, $ciereczke do

W przypadku silnych zabrudzen czysci¢ za pomoca zwyktego $rodka czyszczacego do tworzywa lub szyb (§rodkiem czyszczacym zwilzy¢ delikatnie $ciereczke, nie powierzchnie materiatu).
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polerowania.

Utylizacja

o Naszym priorytetem jest ochrona $rodowiska naturalnego! Wszystkie materiaty, na bazie ktorych wytwarzane sg nasze produkty, sprawdzamy pod katem ich oddziatywania na
Srodowisko.

o Ze wzgledu na fakt, ze nie wszyscy dysponuja kontenerami do segregacji odpaddw z tworzyw sztucznych, przy rozwoju nowych produktow kfadziemy duzy nacisk na stosowanie
materiatéw wysokiej jakosci: takich, ktére moga by¢ usuwane wraz z odpadami z gospodarstw domowych.
o Na zyczenie z checig dostarczymy Panstwu certyfikaty LGA gwarantujace, ze produkty firmy SIBU Design charakteryzujg sie wysokim wskaznikiem bezpieczenstwa i jakosci.

Instrukcje dotyczace przechowywania

Maty dekoracyjne SIBU musza by¢ przechowywane zawsze w pomieszczeniu zamknigtym, niedopuszczalne jest magazynowanie na zewnatrz! Nalezy przestrzega¢ nastepujacych wskazéwek:
o maty dekoracyjne nalezy sktadowac na ptasko, maty zrolowane na czas transportu po otrzymaniu nalezy rozpakowac, utozy¢ na ptaskiej powierzchni i — jesli to konieczne — dodatkowo
obcigzyc¢, aby utatwic rozprostowanie (uzy¢ podktadki z kartonu i obcigzy¢ nig cata mate aby uniknaé uszkodzen)

mate utozona najwyzej na stosie przechowywac strong dekoracyjng do dotu

produkty SIBU chroni¢ przed promieniowaniem UV

produkty SIBU nie moga by¢ narazane na dziatanie wilgoci

chroni¢ materiat przed brudem, pytem i uszkodzeniami mechanicznymi

state sktadowanie naszych produktéw przez okres ponad 3 miesigcy w temperaturze ponizej 0 st. C lub powyzej +30 st. C moze negatywnie wptyna¢ na jako$c i dlatego nie jest
zalecane.

o klej SIBUKLE D 22 HV nie moze by¢ dtugotrwale przechowywany w temperaturze ponizej +5 st. C i musi by¢ chroniony przed mrozem podczas transportu

Instrukcje dotyczace transportu

Generalme podczas transportu produktéw SIBU nalezy zwréci¢ uwage, aby chronione byty przez brudem, promieniowaniem UV, wilgocig i uszkodzeniami mechanicznymi.
uzywac stabilnych, ptaskich palet z podktadkami kartonowymi, paleta powinna by¢ dtuzsza niz transportowane maty
o najwyzej utozona na palecie mate umiescic strong dekoracyjng do dotu. Dodatkowo mata ta powinna by¢ zabezpieczona kartonem i ptyta (np. ptyta wiérowa, HDF...).
Maty dekoracyjne powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem sig.
rogi i boki mat musza by¢ réwniez zabezpieczone (naktadki na rogi, folia PE...)
nalezy unika¢ temperatur ponizej —35 st. C lub powyzej +50 st. C
maty strukturalne przewozone na paletach powinny by¢ utozone wzorem biegngcym w tym samym kierunku
zasadniczo maty SIBU moga by¢ transportowane w stanie zrolowanym. Wyjgtkiem sa maty LL ROMBO 12, LL ROMBO 40, LL ROMBO 85, LL QUADRO, jak réwniez CR CRISTAL
ROMBO 85.

Pozostate informacje dotyczace obrobki naszych produktdw mozna znalezé w filmach instruktazowych SIBU DESIGN dostgpnych na stronie internetowej www.sibu.at.

Niniejsza broszura informacyjna zostata sporzadzona ze szczegolna troska i wedtug najlepszej wiedzy. Dane opieraja sie na doswiadczeniach praktycznych, wynikach testow, jak rowniez na prébach przeprowadzonych w warunkach
rzeczywistych i odpowiadaja naszemu aktualnemu stanowi wiedzy. Ulotka stuzy jako zrodto informacii i nie zawiera zadnych gwarancji w odniesieniu do charakterystyki produktu lub jego przydatnosci dla konkretnych zastosowan.
Nie bierzemy odpowiedzialnosci za btedy powstate w druku, zwykte btedy i inne pomytki.
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